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About Us

Celik Halat ve Celik Tel tiretimi alaninda faaliyet gésteren Kdskerler Celik Halat ve Mak. San. Tic. A.S.
1989 yilinda Kocaeli'nde kurulmustur. Kuruldugu giinden itibaren stirekli gelisim gosteren Koskerler,
2017 yihnda Tel Patentleme ve Galvanizleme tesisiyle {iriin gami ve kapasitesini genisleterek
misterilerine verdigi hizmetin kalitesini arttirmaya devam etmistir.

IMES Organize Sanayi Bolgesinde bulunan 28.000 m2 ‘lik iiretim tesislerinde iiretilen celik halat ve
celik teller ile; asansor, ving, otomotiv, kablo, yay, baglanti elemanlari, denizcilik, balikgilik, insaat,
tarim gibi bir cok sektdre hizmet verilmektedir.
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Damar Kompozisyonlari

Seale (S) (1+9+9) Warrington (W) (1+6+6+6) Filler (F) (1+6+6+12)

Not: Seale tipi halatlar, halat kullanim émriiniin biikiilmeden kaynaklanan halat yorgunlugundan ¢ok asinmadan etkilendigi
durumlarda tercih edilirken, Warrington tipi halatlar, halat kullanim 6mriiniin asinmadan ¢ok biikiilme ve daha kiiciik kasnak-
lardan kaynaklanan yorgunluktan etkilendigi durumlarda tercih edilir.

Kaplama

* Galvanizli (B) - B sinifi galvanizli teller (EN 10244-2)

* Siyah(U) - Fosfat kapli teller
Oz Tipleri
*FC - ip Ozlii (Kendir Sisal, Polipropilen (PPC)

*WSC - Damar Ozlii
* IWRC - Halat Ozlu

Cekme Mukavvemeti

Asansor halatlari EN 12385-5'e gore agsagidaki gekme mukavemetinde olmalidir;

+1370/1770 N/mm?
+ 1570 N/mm?
+1570/1770 N/mm?
+ 1770 N/mm?

Sarim Yonui

* RHOL (s/Z) - Sag Sarim
* LHOL (z/S) - Sol Sarim

Not: "z" sag tarafi, "s" sol tarafl temsil eder.
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Halat Ozellikleri
SWR K- 100—Regiilator Halatlari

Standart: EN 12385

Kaplama: Siyah (U) veya Galvanizli (B Sinifi)

Cekme Mukavvemeti: 1570 N/mm? veya 1770 N/mm?
Oz: ip Ozlii (FC), Damar Ozlii (WSC) ve Halat Ozlii IWRC)

Cap Toleransi: 9.Sayfaya bakiniz.
Sarim Yonii: Sag Sarim, Sol Sarim

6x19M + FC Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Gapi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6 0,125 19,6
0,170 26,6
0,221 34,8
6x19M + WSC Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Gapi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
@ 6 0,137 22,7
@ @ 7 0,187 314
sre ™
6x19S + FC Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6 0,129 18,7 21,0
6,5 0,151 21,9 24,7
7 0,176 25,4 28,6
8 0,230 33,2 374
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Halat Ozellikleri

SWR K- 100—Regiilator Halatlari

Standart: EN 12385

Kaplama: Siyah (U) veya Galvanizli (B Sinifi)

Cekme Mukavvemeti: 1570 N/mm? veya 1770 N/mm?

Oz: ip Ozlii (FC), Damar Ozlii (WSC) ve Halat Ozlii (IWRC)
Cap Toleransi: 9.Sayfaya bakiniz.
Sanm Yonii: Sag Sarim, Sol Sarim

6x19W + FC

el
T

6x19W +WSC

%
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8x19S + FC

8x19W + IWRC
(SWR K-240 W)

Nominal Birim Agirlik Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6 0,129 18,7 21,0
6,5 0,151 219 24,7
7 0,176 254 28,6
8 0,230 33,2 374
Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg/ m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6 0,144 231
Nominal Birim Agirhik Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6,5 0,144 219
8 0,218 332
Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii | Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6,5 0,172 31,7
8 0,268 41,1
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Halat Ozellikleri

Standart: EN 12385

Kaplama: Siyah (U) veya Galvanizli (B Sinifi)
Cekme Mukavvemeti: 1370/1770 N/mm? veya 1570 N/mm?

Oz: ip Ozlii (FC)
Cap Toleransi: 9.Sayfaya bakiniz.
Sanm Yonii: Sag Sarim, Sol Sarim
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SWR 8x19S+FC
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SWR 8x19W+FC
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Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1370-1770 N/mm? 1570 N/mm?

(mm) (kN) (kN)

8 0,218 28,1 29,4

9 0,275 35,6 37,3

10 0,340 44,0 46,0

11 0,411 53,2 55,7

12 0,490 63,3 66,2

13 0,575 74,3 7,7

14 0,666 86,1 90,2

16 0,870 113,0 118,0

Nominal Birim Agirhik Minimum Kopma Yiikii Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1370-1770 N/mm? 1570 N/mm?

(mm) (kN) (kN)

8 0,218 294

9 0,275 37,3

10 0,340 46,0

11 0,411 55,7

12 0,490 66,2

13 0,575 7,7

14 0,666 90,2

16 0,870 118,0




Halat Ozellikleri

Standart: EN 12385

Kaplama: Siyah (U) veya Galvanizli (B Sinifi)
Cekme Mukavvemeti: 1570 N/mm? veya 1370/1770 N/mm?

Oz: Halat Ozlii (IWRC)

Cap Toleransi: 9.Sayfaya bakiniz.
Sanm Yonii: Sag Sarim, Sol Sarim

SWR K-200 S

SWR K-200 W

Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
8 0,247 32,0
10 0,386 50,1
11 0,470 60,6
12 0,560 72,1
13 0,660 84,6
14 0,760 98,1
16 1,000 128,2
Nominal Birim Agirhik Minimum Kopma Yiikii Minimum Kopma Yiikii
Halat Gapi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
8 0,253 32,0
10 0,395 50,1
11 0478 60,6
12 0,569 72,1
13 0,668 84,6
14 0,774 98,1
16 1,010 128,2
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Halat Ozellikleri

Standart: EN 12385
Kaplama: Siyah (U) veya Galvanizli (B Sinifi)

Cekme Mukavvemeti: 1570 N/mm? veya 1770 N/mm?

Oz: Halat Ozlii (IWRC)
Cap Toleransi: 9.Sayfaya bakiniz.
Sanm Yonii: Sag Sarim, Sol Sarim

SWR K-240 W Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii Minimum Kopma Yiikii
Halat Capi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
8 0,268 41,1
10 0,407 64,1
11 0,492 775
12 0,586 92,3
13 0,687 108,4
14 0,798 126,2
16 1,042 164,0
SWR K-240 W Nominal Birim Agirhk Minimum Kopma Yiikii Minimum Kopma Yiikii
Halat Gapi (Kg / m) 1570 N/mm? 1770 N/mm?
(mm) (kN) (kN)
6,5 0,172 31,7
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Asansor Halatlarinin Cap Toleranslar

Asansor halatlarinin ¢ap toleranslari diger uygulama alanlarinda kullanilan halatlardan farklidir.
Asagidaki tablo EN 12385-5 ve ISO 4344'e gbre asansor halatlari igin cap toleranslarini goster-

mektedir.

Not: Fmin halatin minimum kopma mukavemetini ifade eder.

Uygulama

Halat

Nominal Halat

Nominal Halat Gapinin Yiizdesel Olarak (%) Cap Toleransi

Min. Yiiklii Halde

ACIIEEAREI | (Gl Max. Yiiksiiz Halde Fmin degerinin Fmin degerinin
%5'i ile %10'u ile
6x19+FC <10 6 1 0
Surtiinme Tahrikli 8x19+FC >10 5 1 0
Asansér Halatlari 6x19+IWRC <10 3 0 -1
8x 19+ IWRC
9x 19 + IWRC >10 2 0 -1
6x19+FC <8 6 1
Hidrolik Asansorler 8x19+FC 5 1 0
icin Halatlar 6x19+IWRC 3 0 B
8x 19+ IWRC >8
9% 19 +IWRC 2 0 -1
\( .




Asansor Halatlarinin Degistirilme Kriterleri

Asansor halatlarinin degistirilmesinde tel kopmalari, aginma, korozyon, halat deformasyonu
veya asirt uzama dikkate alinmalidir. Ote yandan, ¢apin kiigilmesi de bir baska kriterdir.
Gaptaki azalma nominal gapin %6'sI veya daha fazlasi ise asansor halatlari degistirilmelidir.

Asagidaki tablo EN 12385-5 ve ISO 4344'e gore halatin degistirilme kriterlerini

gostermektedir.

Not: Yaklasik olarak, bir halat adimi 6 x d'ye (nominal halat gapi) esittir.

Condition

Replace ropes or examine within a specified
period as stated by the competent person

Discard ropes immediately

Class 6 x 19

Class 8x 19

Class9x 19

Class6x 19

Class 8x 19

Class9x 19

Broken wires randomly
distributed among
the other strands

More than 12
per rope lay?

More than 15
per rope lay?

More than 17
per rope lay?

More than 24
per rope lay?

More than 30
per rope lay?

More than 34
per rope lay?

Broken wires
predominating

in one or two outer
strands

More than 6
per rope lay?

More than 8
per rope lay?

More than 9
per rope lay?

More than 8
per rope lay?

More than 10
per rope lay?

More than 11
per rope lay?

Adjacent broken
wires in one outer
strand

More than 42

More than 42

More than 42

Vallely breaks

1 per rope lay?

1 per rope lay?

1 per rope lay?

More than 1
per rope lay?

More than 1
per rope lay?

More than 1
per rope lay?

2 The lenght of one rope lay is approximately equivalent to 6 x d (where d is the nominal rope diameter).
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Halat Capi Ol¢iimii

Depolama

* Halatlar paletlerin Gizerinde temiz, kuru ve giines 1sigina karsi korunakli yerlerde saklanmalidir.

Nakliye

* Tasima esnasinda aksesuarlarin kullaniimasi, halatlarin zarar gormesini 6nlemek i¢in 6nem tasir.

Geri Sarma ve Agcma

* Halatlar asagidaki sekillere gore agilarak geri sarilmalidir. Yanlis uygulamalar halatta biikiilmelere sebep olur.

* Agma isleminin yapildigi zeminin temizligi onemlidir.
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